RivoGlLU

3013 SMP

MS Polymer Klebstoff
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RivoGLUE | Produktinformation

Eigenschaften

Verarbeitungshinweise

RivoGLUE 3013 SMP ist eine hochviskose Einkomponenten MS
Polymer Kleb- und Befestigungsmasse mit hoher Anfangshaf-
tung. RivoGLUE 3013 SMP ermadglicht schnelle, starke und siche-
re Klebeverbindungen. Auf fast allen Untergriinden universal ein-
setzbar. Hohe Klebekraft mit riesiger Bandbreite. Im Innen- und
AuBlenbereich, unter extremen Bedingungen, auch auf feuchtem
Untergrund, anwendbar.

Form hochviskos

Farbe weil}

Untergrund und zu verklebende Teile miissen sauber, tragfahig,
staub- und fettfrei sein. (Wir empfehlen Oberflachen mit Rivolta
A.C.S. 3 Spray oder S.L.X. Rapid Spray zu reinigen). RivoGLUE
3013 SMP raupenformig oder punktweise auf eine der zu verkle-
benden Flachen auftragen.

Materialien zusammenpressen. Zum Abdichten eine gleichmaBi-
ge Raupe entsprechend der vorgeschriebenen Fugenabmessung
aufbringen, Teile zusammenfiigen, dann mit handelsiiblichem
Glattmittel oder entspanntem Wasser glatten.

Passende Verarbeitungsgerate und Zubehor finden Sie in
unserer Zubehor-Broschiire.

Erhaltlich in:
290 ml Kartusche (VPE 12 St.)

Chemische Basis

Hybrid

Dichte bei +20 °C

1,58 g/cm?

Standfdhigkeit

<2mm (IS0 7390)

Hautbildung

ca. 10 min.

Aushértung bei 55 % Luftfeuchte:

ca. 3 mmin 24 Std. bei +23 °C

Bruchdehnung

250 % (DIN 53504)

Shore Harte A

65 (DIN 53505)

Zugfestigkeit

2,9 MPa (DIN 53504)

Temperaturbestandigkeit

-40°C bis +100 °C

Verarbeitungstemperatur

+5°C bis +40 °C

Empfohlene Verarbeitungstemperatur

+15°C bis +25°C

Haltbarkeit

15 Monate im ungeoffneten Gebinde +5 °C bis +25 °C

* Die Aushartezeit wird unter anderem von der relativen Luftfeuchtigkeit, Materialpaarung, Temperatur, Klebespalt und Klebeflachen beeinflusst.
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In diesem Prospekt enthaltene Angaben wurden von uns nach bestem Wissen erstellt und werden
laufend tberpriift. Wir geben sie jedoch ohne Verbindlichkeit weiter. Vor jeder Anwendung unserer
Produkte sollten Sie diese auf ihre Verwendbarkeit testen und sich von der zufriedenstellenden
Leistung iberzeugen. Unsere Produkte werden kontinuierlich weiterentwickelt. Deshalb behalten wir
uns das Rechtvor, die Produkte und deren Herstellungsprozess sowie alle Angaben in diesem Prospekt
jederzeit und ohne Vorankiindigung zu andern, sofern keine kundenspezifischen Vereinbarungen
existieren, die dem entgegenstehen. Alle friheren Verdffentlichungen verlieren mit Erscheinen
dieses Prospektes ihre Giiltigkeit. Produktabbildungen bestehen zum Teil aus Bildkompositionen
und entsprechen daher nicht zwangslaufig der Realitat.
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